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Couteau

Lame Manche
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bois d’energie

broyage

granulé, plaquette buche




filiaire métalurgique
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élevage et reproduction

transformation en viande

collecte au prés d'abatoire

filiaire de la corne

nettoyage

débit en plagues
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filiaire de la tanerie
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Découpe des piéces du
foureau

B fabrication du foureau

Finissions vemis




Fabrication shématique d’un couteau a
manche en bois

1: faconnage ou achat de
plaque brute

2:découpe de la forme globale |« = =~
de la lame et du manche -

3: persage des trous Q o o o \ o
o o o

4: premiere affutage %

5: traitement thermique de la

lame

6: assemblage

7: mise en forme du manche

8: finissions
affutage, polissage, vernis,
poingonnage




